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Cable Address 
"DOBSON” Canastota 
Iron Age Code on page 8 


WILLIAM DOBSON 

CANASTOTA, N. Y., U. S. A. 
Manufacturers of Molders’ Tools and Supplies 


Other Code Used 
Western Union 


Products 

Molders* Tools Foundry Supplies 

Also, Foundry Facings, Oils, Ladles, Brushes, Shovels, 
Chaplets, Bellows, Flasks, Rammers, Swabs, Spray¬ 
ers, Wheelbarrows, Spray Cans, Molders* Bulbs, 
Pails, Riddles, etc. 

Quality of Product 

The principal features of our rudders* tools are an excel¬ 
lent shape, proper “hang,” scientific temper and finish, and 
absence of defects of any nature. They are guaranteed to 
be satisfactory in every particular; but if they are not, 
they will be replaced at any time. Special tools will be 
made to order. 

Construction of Tools —Dobson tools are made from the 
best crucible steel obtainable—a steel specially mixed, which 
insures toughness and general wearing qualities. They are 
hammer-forged to improve their quality. In the next process 
they are hardened and tempered in oil, in degrees according 


Trowels 

Lengths range 
from 4^ to 8 in. 
(114 to 203 mm.). 

Widths vary 
from 1 to 2*4 in. 
(25 to 57 mm.). 

No. A4 Heart 
Trowel—W idths: 
2, 2%, 2%, 3 in. 
(51, 57, 64. 76 
mm.). 





FIG. 1. No. A1 FINISHING TROWEL, 
ROUND 




FIG. 3. No. A5 LIFTER 

Lengths: 8 to 20 in. (203 to 508 mm.). Widths: % to 1 in. 
(.3 to 25 mm.) 



FIG. 4. No. A9 CIRCULAR FLANGE AND BEAD 
Lengths: 14 to 20 in. (356 to 508 mm.) over all. Widths: Mr to 
1 in. (13 to 25 mm.) 



FIG. 5. No. A15 OVAL-SPOON SLICK 
Size of Slick: % x 1% in. (10 x 44 mm.) to 1 % x 3% in. (44 x 
86 mm.) with several other dimensions. Size of Spoon: The 
dimensions correspond to sizes of slick and vary from 
Mt to 1% in. (13 to 44 mm.) 



FIG. 6. No. A21 HEART AND SQUARE SLICK 
Width of Heart: % to 2 in. (19 to 51 mm.) 



FIG. 7. No. A26 FLUTE OR COLUMN SLICK 
Width of Blades, inside measure: % and *4 in. (10 and 6 mm.); % 
and % in. (16 and 10 mm.). 1 in. and % in. (25 and 19 mm.) 



FIG. 8. No. A29 HEART STOVE SLICK 
Size of Heart: Ms in. (13 mm.); % in. (16 mm.); % in. (19 mm.) 


to the work for which they are intended, so that they may 
stand wear without becoming brittle. Finally, the tools are 
ground and polished with different grades of emery, to pro¬ 
vide a superior finish for each individual service. 

Immediate Deliveries 

Large quantities of rudders’ tools are kept in stock. This 
permits prompt shipments. 

Packing 

All Dobson products are securely packed for ocean trans¬ 
portation in a manner that will prevent damage of any kind 
in transit. 



FIG. 9. No. A27 SLICK AND SQUARE SPOON 
Lengths: 2% in (70 mm.); 2Mr in. (64 mm.); 2^ in. (60 mm.). 
Widths: 1 % in. (29 mm.); 1 in. (25 mm ); % in. (19 mm.) 



FIG. 10. No. A30 STOVE SLICK 
A—Large Blade: % x 2 Vi in. (19 x 57 mm.) 

B—Large Blade: % x 1% in. (16 x 44 mm.) 



FIG. 11. No. A32 BENCH LIFTER 
Widths of Blade: Widths range from ft to % in. (5 to 1.9 mm.) 
—7 sizes iu all 



FIG. 12. No. A33 BENCH LIFTER—"BENT” 

Widths of Blade: Widths range from ft to % in. (5 to 22 mm.) 
—8 sizes in all 



FIG. 13. No. A52 FOUN¬ 
DRY BELLOWS 
Oiled shoe stock leather, 
basswood or Cyprus 
woods, steel hinge, galva¬ 
nized nozzle, 8, 9, 10, 12 in. 
(203, 229, 254, 305 mm.) 
In width. 



FIG. 14. No. A41 SAFE END 
SLICK 

Size: 3V4 x 1V£ in. (89 x 38 mm.). 
Can be used as a "corner,” 
"elbow” or "pipe” 



FTG. 15. No. A47 FIG. 16. No. A45 D WOOD SCREW 
SPRAY CAN Detachable handle. Will lift heaviest 


Heavy copper tinned on patterns. Size, 6V4 in. (165 mm.) 
inside, one pint and one over all. Extra screwB 

quart sizes, 3 in. (76 mm.) 
high, open or closed, fine 
or coarse spray 



FIG. 17. No. A53 MOLDERS’ BULB 
Made of fine Para rubber, brass stem, 
camel’s hair brush. Will drop or 
pour as desired. 2 and 4 oz. (57 
and 113 g.) sizes 



FIG. 18. No. A46— 
B SPRUE CUTTER 
Brass. Sizes, V4 x 
10 in. to 1V4 z 10 in. 
(13 x 254 to 32 x 254 
mm.)—6 sizes in all. 


SIGUE EL TEXTO ESPASOL 


LE TEXTE FRANgAIS FAIT SUITE 
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WILLIAM DOBSON 

CANASTOTA, N. Y., E. U. A. 

F ABRICANTE DE HERR AM IE NT AS PARA MOLDEADORAS. 

Direccidn CablegrAfica: “DOBSON" Canastota. 

Clave del Iron Age en la Pagina 10. 

Otras Claves en Uso: “Western Union". 


PRODUCTOS*— HERRAMIENTAS PARA MOLDEADORES, MA- 
TERIALES PARA FUNDICIONES, TALES COMO CUCHARAS, 
CEP1LLOS, PALAS, FUELLES. CAJAS DE MOLDEO, FIZG¬ 
IG ES, CARRETILLAS, PAILAS, PINCELES PARA NEGRO DE 
HUMO, ESPOLVOREADORES. SOPORTES PARA MACHOS, 
(ALMAS), ETC. 

CALIDAD,— Nuestras herramientas para moldeadores se 
distinguen por su forma tan adecuada al trabajo que estdn 
llamadas a hacer, por el excelente material empleado, por 
su temple y por la ausencia de defectos, de los cuales las 
garantizamos. Se hacen herramientas siguiendo dibujos so- 
metidos por el cliente. 

DETALLES DE CONSTRUCCION. —Las herramientas Dobson 
se hacen del mejor acero al crisol, preparado especialmente 
para resistir el desgaste. EstAn forjadas a martillo y templa- 
das en aceite. Este temple varia segun sea el objeto a que 
la herramienta ha de destinarse. DespuSs de todo esto, las 
herramientas se pulimentan en la muela esmeril, cuya con- 
textura varia tambign de acuerdo con el objeto de aquSlla. 

EMBARQl'ES INMEOIATOS^- Nuestros almacenes estAn 
siempre repletos de herramientas para moldeadores, asl como 
de otros materiales para fundiciones. Esto nos permite hacer 
embarques sin pgrdida de tiempo. 

EMBALAJE, —Ponemos mucho cuidado en el embalaje de 
nuestras herramientas, para evitar averias durante ei trayecto 
transoceAnico. 

Figure 1. Eap&tula Rodonda de Allsar. Largos varian 
desde 114 a 203 mm. (4)6 a 8 pulg.). Las palas acorazonadas 
se hacen de 51, 57, 64 y 76 mm. (2, 2)4, 2J4 y 3 pulg). de 
ancho. 

Figure 2. Enpdtula de Punta Cuadrada. 


WILLIAM DOBSON 

CANASTOTA, N. Y., ETATS-UNIS. 

FABRICANT D’OUTILS ET ACCESSOIRES DE MODELAGE. 

Adresse T£l£graphique: “DOBSON”, Canastota. 

Code de l’lron Age A la Page 14. 

Autre code employe: Western Union. 


PRODUITS FABRIQAFS:—Outila de Modelage, Acce**olres 
de Fonderle, aussi: truelles de fagonnage pour fonderies, 
huiles, poches A couler, brosses et pinceaux, pelles, chapelets, 
soufflets, chassis, pilons, mouillettes, tamis, brouettes, boites 
a pulveriser, poires de modelage, seaux, cribles, etc. 


tout «n♦ «OS OUTILS_Nos outils se distinguent 
Vi en i leur forme parfaite: ils peuvent £tre 
manias facilement; ils sont trempAs et finis d’aprgs des prin- 
. sclentiric l u ?s et sont totalement exempts de dgfauts. 

m nt no* ? ou /! tous les ra PP<>rts; s’ils ne don- 

CPaS en ^*^ re satisfaction, nous nous engageons it les 

commando. N ° US pouvons fournir des outils spgciaux sur 


en acLr dl OFTILf^-Les outils Dobson sont 

fiui d Q qualit6 supgrieure, de composition spgciale, ce 

!} VnZnl ass 7 V re un f f ran , de duretg et une grande resistance 
lamf»mk i ! 8 S °^ t T, for 1 ^ s sur I’enclume, (ce qui amgliore 
d . U m6taI) . ; *} s sont ensuite trempgs k l huile k 
ii« S a 8 variahIes selon le genre de travail auquel 

! sont destines, et grace au revenu, ils sont rgsistants 
sans Atre cassants; enfin, ils sont affiitgs et polis k l’gmeri 

en . plus fln * afin * de leu r donner un fini parfait 
propre k chaque genre de travail. 

LIVRAISONS IMMEDIATES_- Nous avons toujours en ma- 
gasin de grandes quantitgs d’outils de modelage, ce qui nous 
permet de les expgdier sans dglai. 

E1UBALLAGE.—Nos outils sont embalms de fagon & ce que 
le transport par mer ne puisse leur gtre prgjudiciable. 

, FI *f* *• A *• Trueiie R on j e de pinlfmnge.—Longueurs 

de 114 a. 203 mm. (4)6 k 8 pouces). Largeurs de 25 k 57 
mm. (l a 2)4 pouces). No. A 4.—Truelle en cceur: largeurs 
de ol, 57, 64 et 7b mm. (2, 2 %, 2% et 3 pouces). 

Fig. 2. No. A 3. Truelle Carrie. 


Figure 3. Gancho No. A 5. Largo, desde 203 a 508 mm. 
(8 a 20 pulg). Ancho 3 a 25 mm. {% a 1 pulg.). 


Fig. 3. No. A 5 

508 mm. (8 k 20 
de pouce). 


. Spatule h Soulever. Longeurs de 203 k 
pouces); largeurs de 3 A 25 mm. (% k 1 


Figure 4. Redondeador de Esquimau, No. A 0. 

Figure 5. Alfnador Ovalado No. A 15. Tamafio de la pla- 
nilla. desde 10 x 44 mm. (% x 1% pulg) hasta (1% x 3% 
pulg) 44 a 86 mm. con varios tamanos intermediarios. 

Figure 6- Alisador Acorasonado y Cuadrado, No. A 21. 

Ancho del coraz6n, 19 a 51 mm. (% a 2 pulg.). 

Fig. 7. Alisador de Cuchnra, No. A 26. Ancho de las 
cuchara, desde 10 y 6 mm. (% y )4 pulg.) hasta 1 y % pulg., 
26 y 19 mm. 

Fig. 8. Alisador Acorasonado y Recto, No. A 29. Tamanos 
del coraz6n 13 mm. (J4 pulg.) 16 mm. (% pulg.) y (% pulg.) 
19 mm. 

Figure 9. AM(.ador y Cuchara Cuadrada. No. A 27. —Largos, 
70 mm. (2 % p.ilg.) 64 mm. (2!4 pulg.) 60 mm. (2% pulg.). 
Anchos, 29 mm. (1 % pulg.) 25 mm (1 pulg.), 19 mm. (% 
pulg.). 

Figure lO. Alisador No. A 30, EspAtula mayor (% 2 2^ 
pulg.) 19 x 57 mm. EspAtula menor 16 x 44 mm. (% x lfc 
pulg.). 

Figure 11. Gancho y Alisador No. A 32. El ancho del 

alisador varia de 5 a 19 mm. (3/16 a % pulg.), 8 tamanos 

intermedios. 

Figure 12. Gancho y Alisador No. A 33. El ancho del 

alisador varia de 5 a 32 mm. (3/16 a. % pulg.), 8 tamaftos 

intermedios. 

Fig. 13. Fuellc Para Moldeadores. De cuero aceitado, ma¬ 
rt era de ciprgs, gozne de acero, boquilla galvanizada, anchos 
de 203, 229, 254 y 305 mm. (8, 9, 10 y 12 pulg.). 

Fig. 14. Alisador No. A 41. Para Fundiciones de Tubos. 

Tamafios 89 x 38 mm. (3*4 x 1)4 pulg.). Se le puede usar 
para alizar esqulnas, tubos o codoe. 

Figure 15. Espolvorcador No. A 47. De cobre grueso esta- 
hado. Se hacen en dos tamafios, 76 mm. (3 pulg.) de alto. 
Abiertos o cerrados. EspolvoreaciOn fina o gruesa. 

Figure 16. Tornlllo dc Levanter Modelos, No. A 45. Asa 

independiente. Puede levantar modelos de cualquier peso. 
Largo total, 165 mm. (6J4 pulg.). Se suministran tornillos 
extras. 

Fig. 17. Soplador y Pined Para Moldeadores. EstA 
hecho de goma de la mejor calidad, tubo de lat6n y pincel 
de pelo de camello. Espolvoreacidn graduable En tamafios 
de 57 y 113 gramos (2 y 4 onzas). 

Fig. 18. Canallsador de Colada, No. A 46. Hecho de lat6n, 
tamaftos 13 x 254 mm. a 32 x 254 mm. 04 x 10 pulg.) a 
1)4 x 10 pulg.), 6 tamafios intermedios. 


M * T’ ™ pour ifourreiets circulnlres a 

Mon In res.—Longueurs moyennes de 356 k 508 mm. (14 k 20 
pouces); largeurs de 13 k 25 mm. (Yt k 1 pouce). 

, J F *f\ £• No A 15. Spa tale it Palette tie 10 x 44 mm. 

(% x 1 $4 pouce) A 44 x 86 mm. (1% k 3% pouces) et quelques 
autres dimensions. Les dimensions de la cuillgre cor* 
respondent k celles de la palette et varient de 13 A 44 mm. 
(Yj A 1 % pouce). 

Fig. 6. No. A 21. Spatule Double en Cceur et Cnrrte.— 

Largeur du cceur de 19 A 51 mm. (% A 2 pouces). 

Fi a* 7. No. A 26. Spatule Cyllndrfque. Largeur des la¬ 
mes (dimension int£rieure) 10 et 6 mm. (% et Ya de pouce), 
16 et 10 mm. (% et % de pouce), 25 et 19 mm. (1 et % 
de pouce). 

8 . No. A 29. Spatule en Cceur et d*Etuve. Dimen¬ 
sions du cceur: 13 mm. (Ys pouce), 16 mm. (% de pouce), 
19 mm. (% de pouce). 

Fig. 9. No. A 27. Spatule h Palette et h Cuill9re CarrSe. 

Longueurs, 70 mm. ( 2 % pouces), 64 mm. ( 2 Ys pouces), 60 
rnm. ( 2 % pouce). Largeurs. 29 mm. ( 1 % pouce), 25 mm. 
(1 pouce), 19 mm. (% de pouce). 

io P i f c 7 10 No * A 30. Spatule d’Etuve_A. —grande lame: 
19 x 57 mm. (% x 2)4 pouces).—B.—grande lame: 16 x 44 
mm. (% x 1% pouce). 

Fig. 11. No. A 32. Spatule h Souveler, Sp^eiale. Largeur 
de la lame: 7 tallies de 5 A 19 mm. (3/16 A % de pouce). 

Fig. 12. No. A 33. Spatule h Soulever, Spectate, «Bent M . 

pouce) Ur de la lame: 8 tailles de 5 A 22 mm. (3/16 A % de 


No. A 52. Soufflet de Fonderle, en cuir de cordon- 
nerie huil6, bois de tilleul ou de cyprOs, armature d’acier, 
pointe galvanis6e. Largeurs: 203, 229, 254, 3Q5 mm. (8. 9. 
10, 12 pouces). 


Fig. 14. No. A 41. 

coudes et les tuyaux. 
pouce). 


Spatule h Faconner le* Angle*, les 

Dimensions: 89 x 38 mm. (3)6 x 1)6 


A 47 * Botte h Taminer, en cuivre 6pais, €ta- 
m^e A llnt6rieur. Capacit^: environ 1 litre et % litre (1 
quart et 1 pinte); hauteur: 76 mm. (3 pouces); tamisage 
gros et fin. 


Fig. 16. No. A 45 D. VI* h Bol*, h Anneau Detachable. 

Pout soulever les modules les plus Jourds. Longueur moyen- 
ne: 165 mm. (6)6 pouces). Filetages de rechange. 


Fig. 17. No. A 53. Poire en Caoutchouc fie premiere qualite, 
pour modelage, avec tige en cuivre et pinceau. Elle peut four¬ 
nir le liquide goutte A goutte ou en jet assez fort. Contenance: 
57 et 113 grammes (2 et 4 onces). 


Fig. 18. No. A 46 B Ebarbeur en Cuivre. 6 tallies de 
13 x 254 mm. <)6 x 10 pouces) A 32 x 254 mm. (1 y 2 x 10 
pouces). 
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